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Abstract ofEP0257447 

1. Apparatus for the automatic palletisation of bags, with - a roller conveyor for conveying the bags, - 
means for turning and storing the bags, - a transverse distributor for the bags which is arranged behind 
the bag turning point and which is movable transversely relative to the conveying direction, - an 
essentially linear arrangement of the individual components, and - a device for lifting the bags, during 
turning, above the effective range of the rollers, characterized by a) a magazine for empty pallets and a 
pallet transport device, b) an arrangement of the individual components at floor level, c) driven rollers 
(5) in the roller conveyor, d) devices for lifting the bags above the effective range of the rollers (5) 
during distribution (distributor rakes 7) and storage (storage rakes 8), e) monitoring devices (sensors 9) 
in the region of and interacting with the lifting device (storage rakes 8) in the region of the bag store (4), 
f) a loading table (10) in a lifting structure (12), the lifting range of which reaches at least from the roller 
conveyor to the height of the desired bag stack on the pallet and in which the loading table (10) is 
arranged so as to be longitudinally movable, g) a centring device (slides 21, 22 ; centring fences 23) 
located above the loading table (10) and shifting the bags a predetermined amount. 



Description of EP0257447 
"Sackpalettierer" 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Sackpalettierer. 

Es ist aus dem DE-GM 82 20 884.0 eine Vorrichtung zum automatischen Palettieren von Sacken bekannt 
mit Mitteln zum Fordern, Wenden und Speichern der Sacke mit einem Ladetisch sowie mit einem Magazir 
fur Leerpaletten und einer Palettentransporteinrichtung. 
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(£) Sacfcpatettierer. 

2.1 Bei automatischen Vorrichtungen zum 
Pateffieren von Sacken warden cfie Sficke oft an 
unerwGnschten Stelien gestaucht, was eine zu nte- 
drige Festtgkeit des spfiteren Sackstapels zur Folge 
hat Die bekannten An lagan and weiterhin oft • 
schlecht zugfinglich. Der neue Sackpalettierar soil 
mrt einer gut zugSngflchen An I age einen Sackstapel 
mft guter Fastigkeft erzielen. 

2.2 In Verblndung mit einem HubgerQst, wel- 
ches die einzelnen Sacklagen auf die zum Patettieren 
erfordertiche H5he anhebt, wird eine im wesentiichen 
auf Rumfveau befindliche Antage vorgeschlagen, 
deren einzele Komponenten linear hintereinander an* 
geordnet sin und bei der die SScke aufier zum 
erzielen einer bewufit gewfihtten Sackform nicht ge- 
staucht warden. Start durch AnschlMge wird die Be* 

^ wegung der Sfick durch ein Anheben der SMcke aus 
^dem Wlrkungsbereich der FBrdereinrichtung unter- 
^ . brochen. 
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"Sackpalettlerer" 



© Die Erfindung bezieht sich auf einen Sackpalet- 
tierer. 

Es ist aus dem DE-GM 82 20 884.0 sine Vor- 
richtung zum automatischen Palettieren von 
Sacken bekannt mit Mftteln zum Fflrtfern, Wenden 
und Speichem der Sficke mit einem Ladotisch 
sowie mit ernem Magazin fOr Leerpaletten und ein- 
er Palettentransporteinrichtung. 

Bel der bekannten Einrichtung gelangen die 
SScke Qber eine FSrdereinrichtung zu einer Sack- 
wendung, auf do- ste um 90° zur Forderrichtung 
verdreht werden kdnnen. In F6rdenichtung hinter 
dieser Sackwendung ist ein Sackspeicher angeord- 
net, in dem ein quergewendeter Sack gegen eineh 
Anschlag ISuft und dort festgehalten wird. En zwel- 
tar, ebenfails quer zur FBrderrtchtung gewendeter 
Sack stQflt gegen diesen ersten Sack in dem Spef- 
cher, der mit einer Umlenkeinrichtung zusammen* 
wirkt 

90° zur blsherigen Fdrderrichtung vetlSuft die 
Richtung, in der die beiden SScke vom ersten 
Sackspeicher zu einem Ladetisch gefSrdert wer- 
den, der gteichzeJtig als zwefter Sackspeicher aus- 
gebildet ist Auch hier werden die SScke durch 
einen Anschlag abgebremst und festgehaiten. Ein 
drifter Sack, der nicht gewendet wird. In der Um- 
lenkeinrichtung jedoch ebenfails eine Rich- 
tungsSnderung von 90° erfShrt. st6flt in dem zwef- 
ten Sackspeicher gegen die beiden schon dort 
liegenden Sacke und vervollstSndigt eine komplette 
Sacklage, indem er zu den beiden ersten SScken 
im Verbund (legend angeordnet ist 

Die bekannte Einrichtung weist den Nachteil 
auf, dad die Sacke einer Vieizahl von stoBenden 
Oder stauchenden EinflUssen unterworfen werden, 
bei der die Sackform negativ beeinfluBt wird. Aus 
diesem Qrund ist zwischen der U m I en k station bzw. 
dem ersten Sackspeicher und dem Ladetisch bzw. 
dem zweiten Sackspeicher eine 

Gl&ttungseinrichtung vorgesehen, die die SScke auf 
eine Sollform bringen soil, jedoch ist nach dieser 
Glattungseinrichtung eine weitere Stauchung der 
SScke unvermeidlich, so daB die Form der SScke, 
wenn sie auf einer Palette abgeiaden werden, nicht 
den Erfordemissen entspricht 

Um eine gute Festigkeit des aufpalettierten 
Stapels zu erreichen. ist einerseits eine zunSchst 
gleichmSBige Form der einzelnen SScke erforder- 
tich und weiterhin ist eine Form einer gesamten 
Sacklage erwtinscht, bei der die Auflenrander der 
Siacklage leicht verdickt ausgebildet sind. Durch die 
Tatsache, daB die auf einer solchen Sacklage ab* 
geiegte nachste Sacklage das Bestreben hat, von 
auflen nach innen auf der unteren Sacklage zu rut- 
schen, verdichtet sich ein solcher Stapel von selbst 



und hat das geringste Bestreben, auseinanderzufal- 
len. Eine ebene OberflSche eines Sackstapels ist 
ebenfails ein Anzeichen fur eine noch relativ gute 
Festigkeit eines derartigen Stapels. Bne konvexe, 
5 also kissenartig Oder baiiig in der Mitte erhdhte 
Oberflache eines Sackstapels ist jedoch ein Zek 
chen dafflr, daB die Tenders der SScke, auseinan- 
derzufaJien, hier am groBten ist. Bn soicher Sack- 
stapei weist die schlechteste Festigkeit und damrt 

10 auch die schiechtesten Voraus setzungen fOr einen 
srcheren Transport auf. 

Die gewOnschte Verdickung an den 
AuBenseiten einer Sacklage kann durch ein geziei- 
tes Stauchen dieser AuBenseiten erreicht werden. 

16 Nachteil igr ist jedoch, wenn auch im inneren Be- 
reich einer Sacklage die SScke an ihren Kanten 
gestaucht werden, da dann auch in diesem Bereich 
Verdickungen auftreten, die zu einer balligen Form 
der Sacklage, also zu einer In der Mitte erhBhten 

20 Oder kissenartig verdickten Form der Sacklage 
fQhren. Dadurch, daB bei der bekannten Anlage in 
den beiden Sackspeichem Sacke aneinan- 
derstoflen und daB bei der Obergabe der SScke 
vom Ladetisch auf die Palette die SScke aneinan- 

25 dergedrQckt werden, wenn sie z. T. an einem An- 
schlag anliegen und unter fhnen der Ladetisch ver- 
fahren wird, ergeben sich zwangsISufig Stauchzo- 
nen und Verdickungen an den Kanten aneinander 
anstoBender SScke im mittieren Bereich einer Sac- 

30 Wage. 

Weiterhin nachteifig ist bei der bekannten Ein- 
richtung, daB sich die Palette nach jedem Ladevor- 
gang um die H5he einer Sacklage absenkt. 
Dadurch ist die Anordnung der gesamten restlichen 

as Aniage auf einem Hdhenmveau erforderlich, das 
zumindest der H6he einer komplett bepackten 
Palette entspricht Diese hohe Anordnung der ver- 
schiedenen Anlagentelle macht nicht nur einen 
grSBeren baulichen Aufwand erforderlich, sondem 

40 erhSht auch die Schwierigkeften und die Unfallge- 
fahr bei der Oberwachung, der Wartung und der 
Reparatur der einzelnen Anlagenteile. 

Der Erfindung fiegt die Aufgabe zugrunde, eine 
moglichst stauchdrucklose F5rderung von SScken 

45 zu erreichen sowie eine gute Festigkeit des Sack- 
stapels auf der Palette, wobei die Anlage zur 
automatischen Palettierung der SScke zu 
Beaufsichtigungs-, Wartungs-und Reparaturzwec- 
ken gut zugSnglich ausgebildet sein soli. 

so Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 

wird durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruches 1 ge(6st 
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So bietet die Anordnung der einzetnen Kompo- 
nenten der Palettieranlage auf Rumiveau eine gute 
ZugSnglichkeit zu Oberwachungs-. Wartungs-und 
Reparaturarheften. Eine linear© Anordnung der ein- 
zetnen Anlagenteite hintereinander ohne eine Ab- 
weichung in der FSrderrichtung der SScke verrin- 
gert die stauchenden t stoBenden pder schiebenden 
BnfiQsse von auBen auf die SScke. 

Eine Roilenbahn mit angetriebenen Rolien zum 
Transport der SScke ermdglicht einerseits die Ver- 
ringerung von stauchenden oder stoBenden Bn- 
tiUssen auf die SScke durch die Verwendung von 
BetStigungseinrichtungen fOr die SScke. welch 2Wt- 
schen den einzetnen Rotten die SScke anheben 
und maniputieren ktinnen, so daB die Verwendung 
von oberhalb der Fdrdereinrtchtung angeordneten 
Anschiagen Oder Schiebem UberflQssig wird. 

Insbesondere im Bereich der Wen- 
demSgiichkert, der Querverteilurtg und des Spei- 
chems der SScke kSnnen diese Hebeeinrichtungen 
AnschiSge, Schieber od. dgt. ersetzen. 

Mohrore der Hebevorrichtungen tm Bereich 
des Sackspeichers, die mit Sensoren zusammen- 
wirken, kdnnen vemlndem. daB die SScke, die im 
Sackspeicher zu einer Sacktage zusammengesteltt 
werden sol ten. en emem Anschtag anliegen. Dazu 
heben sie. sobald atn Sack Qber die Anhebevor- 
richtung gelangt diesen Sack aus dem Bngriff der 
angetriebenen Rolien heraus. 

Die Verwendung ernes HubgerQstes ermflgiicht 
es, die Sacklagen hochzuheben und auf die schon 
bestehenden Sacklagen einer Palette aufzugeben, 
so daB die Anlage zur Sackpalettierung im wesent- 
(ichen auf Rumiveau enichtet werden kann und 
nicht das Niveau der hOchsten erwOnschten Sac- 
klage aufweisen muB. Die Ausbildung des Ladeti- 
sches in dem HubgerQst als zweiteiiige Konstruk- 
tion ermdglicht eine Sackform bet der Aufgabe auf 
den schon bestehenden Sackstepef oder auf die 
Palette, bel der die gewUnschte konkave Ob- 
erflSche des Sackstapets erreicht wird und damrt 
eine gute Festigkett des Sackstapets. 

Eine Zentriervorrichtung Qber dem Ladetisch, 
wetche die SScke nicht bis zu einem gewissen 
Gegendruck verschiebt, sondern ledtglich urn ein 
bestimmtes vorgegebenes MaB, ermOglicht eine 
ebenfalls stauchdruckarme Behandlung der SScke. 

In den UnteransprCchen sind wertere vorteil- 
hafte Ausgestaltungen eines automatischen Sack- 
palettierers beschrieben. 

So ist belspielsweise ein einteiiiger Ladetisch 
im Hubgertist dann vorteilhaft, wenn besonders 
empfindliche SScke patettiert werden sollen, d. h. 
SScke mtt einem besonders fiieSfShigen Inhatt, der 
eine sehr instebile Form des Sackes bewirkt oder 
bei SScken, die einen schlechten FQIfgrad aufwei- 
seru 



Exzentrische oder von der Kreisform abwei- 
chende Rollenformen kdnnen eine bewuBte 
SchQttelbewegung auf die SScke Obertragen. so 
daB diese insbesondere im Eingangsbereich der 

5 Palettieranlage eine VergteichmSBigung der Sack- 
form erfahren. 

Bne Dreheinrichtung fOr die unter dem Ladeti- 
sch befindtiche und zu beladende Palette urn 180° 
kann wQnschenswert sein, wenn eine Verbundlage 

70 der einzelnen Sacklagen erzielt werden soil. 

Es soil also eine automatische SackpaJettierun- 
gsanlage geschaffen werden, welche eine - 
mdglichst schonende - und stauchdruckarme 
Fdrderung der SScke bis zum Ladetisch 

75 erm&glicht wobei zur Erzielung einer guten Stapel- 
festigkett des Sackstapels auf der Palette eine 
bewuBt herbeigefQhrte Stauchung der SScke dann 
wQnschenswert ist, wenn sie eine konkave Ausbil- 
dung der OberftSche des Sackstapets erzielt. 

20 Bn AusfQhrungsbeispiet einer automatischen 

Sackpalettierung ist in den Zeichnungen darge- 
steltt Dabei zeigt 

Fig. 1 eine prinzipielle perspektivische An- 
sicht einer automatischen Sackpalettierung, 

26 Fig. 2 eine Draufsicht auf Wende-, 

Querverteilungs-und Speicherbereich der Anlage 
von Fig. 1 und 

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen zwetei- 
ligon Ladetisch der Anlage von Fig. 1 und 2 in drei 

30 Phasen der Beladung. 

In Rg. 1 ist mit 1 eine SackfUhrung dargestellt 
welche die SScke einer Sackwendung 2 zufQhrt, 
von der aus sie zu einer Querverteilung 3 und 
wetterhin einem Sackspeicher 4 gelangen. Die 

35 Fdrdereinrichtung fOr die SScke in diesen vier An- 
lagenteiien besteht aus einer Roilenbahn mit ange- 
triebenen Rolien 5, die eine gummierte OberftSche 
aufweisen kdnnen, um einen sicheren Transport 
der SScke zu gewShrieisten. Im Bereich der 

40 SackfUhrung 1 kdnnen die Rolien 5 oval oder 
exzentrisch ausgebildet sein, um die SScke auf 
eine definierte Art durchzuschOttetn und so eine 
Verteilung des Sackinhalts zu erreichen, die eine 
definierte einheitliche SuBere Form der u SScke 

45 gewShrleistet, auch wenn diese unterschiedlich ge- 
staucht auf die SackfUhrung 1 aufgegeben wurden. 

Im Bereich der Sackwendung 2 sind die Rolien 
5 nicht durchgehend ausgebildet, sondem teilweise 
unterbrochen, so daB stch zwischen den einzelnen 

so Rollenabschnitten ein Wendekorb 6 erstrecken 
kann, der in seiner abgesenkten Position mit seiner 
OberflSche tiefer liegt als die OberflSche der Rolien 
5, und der verttkai verfahrbar ausgebildet ist, so 
daB er Qber den Wirkungsbereich der Rolien 5 

55 hinaus angehoben werden kann. Weiterhin ist der 
Wendekorb 6 um seine Hochachse drehbar ausge- 
bildet 
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Er dient dazu, die von der SackfOhrung 1 kom- 
menden SScke hochzuheben und urn 90° Oder 
160° zu drehen, so daJ3 be* einer 90 o -Drehung die 
SScke zum Erzieten einer Verbundanordnung wet- 
tertransportiert werden k6nnen Oder bei einer Dre- 
hung. urn 180° dfe SScke mit ihrer Verschluflseite 
eine faestimmte Lags einnehmen kSnnen, wenn 
dies erforderiich ist Durch Absenken des Wende- 
korbes 6 geiangen die SScke wieder in den Engrrff 
mit den Rollen 5 und werden von der Sackwen- 
dung aits weitertransportiert 

Die Sacke geiangen nun in den Bereich der 
Querverteilung 3, indem zwischen den Rollen 5 ein 
Verteilerrechen 7 angeordnet ist. der Shntich dem 
Wendekorb 6 heb-und senkbar ausgebildet ist, so 
daB er in seiner unteren Position den Kontakt der 
SScke mit den RoJIen 5 eriaubt jedoch in seiner 
angehobenen Position die SScke aus dem Kontakt 
mit den Rollen 5 bringt Der Verteilerrechen 7 ist 
wettemin zwischen dm Rollen 5 quer zur 
FQrdarrfchtung. der Rollen verfahrbar, so daB die 
SScke hochgehoben und frmerhaJb der Brelte der 
Forderelnrichtung an verschiedenen Stellen wieder 
abgesetzt werden konnen. 

Im Bereich des Sackapefchers 4 werden meh- 
fere gewendeitt und: cpjsrvertairt& SScke zu einer 
Saddi^jBF zusBfrtrmrgBSteltt Dabei geht fnsbeson- 
dere aus Rg. 2. harvor, dafl zwischen den Rollen 5 
Speicherrecherr 8- angeordnet sind, welche durch 
Lichtschranken oder andere Sensoren 9 betatigt 
werden. Diese Speicherrechen 8 haben die Aufga- 
be t die einzelnen SScke hochzuheben und den 
Kontakt zwischen den SSckerr und den Rollen 5 zu 
verhirnten, sabald dia SScke auf ihre Position 
gelangt si net, die ste sp&er in der Anordnung auf 
der Palette einnehmen soften, wobei durch die 
Sensoren 9 angezaigt wird, dad ein Sack seine 
Position eingenommen hat 

Es wird demnach vermteden, daB die SScke 
nacheinander vor Garten Anschlag od dgl. geffirdert 
werden und wShrend sie an diesem anstoBen, sich 
die FQrdereinrichtung unter den SScken herbewegt, 
bis alle Sacke einer Sacklage zusammengestellt 
worden sind. Em derartiger Anschlag ist in Form 
ernes Slcherheitsanschlages 24 (Rg. 3) jedoch fOr 
den Fall vorgesehen, daB einer der Sensoren 9 
oder einer der Speicherrechen 8 nicht ordnungs- 
gemSB funktioniert. In dem Fall wird verhindert, daB 
ein oder mehrere SScke hirrter den Sackspeicher 
geraten und den wefteren ordnungsgemSBen Be- 
triebsablauf stSren. Im NormaJfall haben die SScke 
keinen Kontakt mit dem Sicherheitsanschlag 24. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel werden Sackla- 
gen zu je fQnf SScken zusammengestellt wobei 
vier Speicherrechen fQr die Sacke vorhanden and. 
jedoch fQnf Sensoren 9L Dadurch wird erreicht daB, 
wenn der fQnfte Sack seine- vorbestimmte Position 
eingenommen hat die vier Verteilerrechen auf ein 
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Signal des fOnften Sensors abwSrts gefahren wer- 
den, so daB die vier blsher angehobenen SScke 
nun in Kontakt mit den Rollen 5 geiangen und 
daraufhin werden alle fQnf SScke gemeirtsam durch 
die angetriebenen Rollen 5 weiterbefordert 

Durch die lineare Anordnung der einzelnen An- 
iagenteile hintereinander qhne einen winWigen Ver- 
iauf fQr die FSrderrichtung der SScke und dadurch, 
daB die SScke beim Wenden, beim Verteilen und 
beim Speichem gehoben werden, statt geschoben 
oder gestaucht zu werden, ergibt sich eine bis 
hierhin unbeeinfluBte Sackform. 

Urn die SScke Ober die Palette zu bringen, 
werden sie zunachst von dem Sackspeicher 4 auf 
einen zweftei figen. in Rg. 3 nSher dargestellten 
Ladetisch 10 geffirdert. Der Ladetisch 10 besteht 
aus Rollen 11, Shnlich den Rollen 5 und ist - wie 
aus Rg. 1 ersichtllch - innerhalb eines HubgerOstes 
12 in einem Hubrahmen 14 ISngsverfahrbar an- 
geordnet Dabel ist der Hubrahmen zwischen den 
StOtzen des HubgerOstes 12 so ausgebildet daB er 
einen zum Sackspeicher 4 weisenden kleineren 
Rahmenabschnftt 15 und einen zur Palette hin wei- 
senden grSBeren Rahmenabschnitt 16 aufweist 
Nachdem die SScke im Bereich des kleineren 
Rahmenabschnittes 15 auf dem Ladetisch 10 auf- 
fiegen (Rg. 3a), verfShrt der Hubrahmen 14 nach 
oben, bis auf eine H5he, von der aus die auf dem 
Ladetisch 10 Regenden SScke eine neue Sacklage 
auf der Palette bilden kSnnen (Rg. 3b). Nachdem 
die SScke auf dieser Palette abgelegt worden sind 
bzw. auf dem oberen Ende des Sackstapels, 
verfShrt der Hubrahmen 14 wieder nach unten auf 
das Niveau der Qbrigen Anlagenteile. um eine neue 
Sacklage auf dem Ladetisch 10 aufzunehmen. 

Die Funktion des Ladtisches 10 und der damit 
zusammenhSngenden Anlagenteile wird im folgen- 
den beschrieben: Ein erster Tell 17 des Ladeti- 
sches 10 ist aus den Rollen 11 aufgebaut und 
grofler als ein zweiter Tell 18 des Ladetisches 10. 
der ebenfalls aus den Rollen 1 1 gebildet wird. Der 
erste Teff 17 weist dabei zwei Ketten 19 auf, zwi- 
schen denen sich die Rollen 1 1 erstrecken und der 
zwerte Teil 18 weist zwei Shnliche, jedoch kUrzere 
Ketten 20 auf, zwischen denen sich seine Rollen 1 1 
erstrecken. Im Gegensatz zu den Rollen 5 sind die 
Rollen 1 1 nicht angetrieben und auch nicht ortsfest. 
Sie kQnnen Ihre Lage dadurch verSndem, daB die 
Ketten 19 und 20 verfahren werden. Der erste Teil 
17 sowie der zwerte Tell 18 des Ladetisches gren- 
zen dabei Qber der Palette bzw. dem Sackstapel 
aneinander. 

Die Rollen 11, die den ersten und zweiten Teil 
17 und 18 des Ladetisches 10 bilden, erstrecken 
sich dabei nicht Qberall zwischen den Ketten 19 
und 20, sondem nur auf einem gewissen Abschnitt 
zwischen diesen Ketten, wie dies in Rg. 3 und ftfr 
die beiden Ketten 19 auch in Rg. 1 sichtbar wird. 
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Der grSflere erste Teil 17 des Ladetisches 10 kann 
dabei eine komplette Sackiage aus dem Sackspei- 
cher 4 ubernehmen, wobei die beiden Teile 17 und 

18 des Ladetisches 10 zundchst in fhrer in Fig. 3a 
und 3b dargesteltten offenen Stellung angeordnet 
sind. 

Die vom Sackspeicher 4 aus auf den Ladetisch 
zu gef6rderten Sa'cke berQhren dabei eine der vor- 
deren Rollen 11 des ersten Telles 17 des Ladeti- 
sches 10 (durchgezogene Linien in Fig. 3a) und 
durch eine Lichtschranke Oder einen dhnlichen 
nicht dargestellten Sensor beginnen in diesem 
Augenblick die Ketten 19 mrt einer Synchronge- 
schwindigkeit mit den Sficken zu fahren und diese 
aufzunehmen, so daB schlieSlich die gesamte Sac- 
kiage auf dem ersten Teil 17 des Ladetisches 10 
aufliegt (gestrichette Lin ten in Rg. 3a). Dabei bewe- 
gen slch die ketten 19 nur soweit daB die vor- 
derste der Rollen 11 nicht vor den Sackstapei auf 
der Patette stSBt, der slch ggf. hSher erstreckt als 
es der derzeitigen Position des Hubrahmens 14 
und dam ft des Ladetisches 10 entspricht 

Der Hubrahmen 14 fihrt anschlieBend in eine 
HQhe, von der aus die Sackiage auf dem Ladetisch 
10 auf die Paiette bzw. deren Sackstapei aufgege- 
ben werden kann (Fig. 3b). Dazu werden die Ketten 

19 und 20 so bewegt daB die entsprechenden 
Rollen 11 aufeinanderzu fahren. so daB die beiden 
Teile 17 und 18 des Ladetisches im wesentfichen 
Ober der Mitte des Sackstapeis aufeinandertreffen 
(Rg. 3c), Durch einen Schieber 21 werden nun die 
auf dem Ladetisch 10 befindlichen Sdcke Ober den 
schon bestehenden Sackstapei bzw. Qber die 
Palette geschoben, so dafl sle slch nun teilweise 
auf dem ersten Teil 17 und teitweise auf dem 
zweiten Teil 18 des Ladetisches befinden (Rg. 3c). 

Die Sdcke waren • wie aus den Rg. 1 und 3 im 
Bereich des Sackspeichers 4 ersichtlich * im Ab- 
stand voneinander positioniert Urn sie auf das vor- 
gegebene MaB fOr die Palette zu bringen, sind 
oberhaib des Ladetisches 10 ZerrtrJereinrichtungen 
vorgesehen, die aus dem Schieber 21 sowie aus 
einem ihm gegenuberfiegenden zweiten Schieber 
22 und zwei seitiichen Zentrierteisten 23 mit nicht 
dargestellten Antrlebsmttteln bestehen. 

Hier werden die Sdcke bewuBt geschoben, 
wobei das Verdichten der Sackiage Jedoch nicht 
dadurch beendet wird, daB die Zentriereinrichtun- 
gen (21 bis 23) einen gewissen Druck erreichen. 
sondem sie verfahren die Sdcke urn ein bestimm- 
tes vorgegebenes MaB. (hre Steuerung erfolgt also 
Idngenabhdngig und nicht druckabhdngig. Dadurch 
k&nnen diese Zentrteretnrichtungen (21 bis 23) so 
eingestellt werden, daB die Sacks nicht stark ge- 
geneinanderstoflen, sondem daB sie lediglich von 
ihren Auflenseiten her, ndmlich von den Zentrie- 
reinrichtungen, gedrQckt werden. 



Es ist bekannt daB die Sdcke sich dort 
aufwBIben, wo sie gestoBen oder geschoben wer- 
den. Dies bedeutet im vorliegenden Fall, wo die 
Sdcke nicht aneinandergedrQckt werden, daB sie 
5 sich nicht im mittleren Bereich der Sackiage auf- 
bauchen oder aufwBlben, sondem diese wird nur 
von ihren auBeren Bereichen her gedrUckt, baucht 
sich also auch nur dort auf. Die gesamte Sackiage 
ist daher nicht kissenartig Oder baliig in ihrem 

to mittleren Bereich gewSlbt, sondem an ihren 
AuBenseiten. Dadurch wird eine insgesamt konkave 
OberMdche des Sackstapeis erreicht und eine gute 
Stapelfestigkeit erziett 

Nach der Zentrierung der Sackiage fahren die 

75 beiden Telle 17 und 18 des Ladetisches 10 ausein- 
ander, indem die Ketten 19 und 20 die zwischen 
ihnen angeordneten Rollen 11 aus der in Rg. 3c 
dargestellten geschlossenen Stellung in die in Rg. 
3a und 3b dargestelfte offene Stellung 

20 zufOckverfahren. Dadurch werden die auf dem 
Ladetisch 10 befindlichen Sdcke als nun oberste 
Sackiage auf dem Sackstapei Qber der Palette ab- 
getegt Durch das Auseinanderztehen des Ladeti- 
sches nach zwei Seiten wird ebenfatls bewirkt daB 

25 zumindest die zwei Randserten der Sackiage, die 
an den Schiebern 21 und 22 anfiegen, eberrfalls 
etwas voHer ausgebiktet werden, so daB die Ausbih 
dung einer konkaven Oberfldche des Sackstapeis 
hierdurch unterstOtzt wird. 

30 Nachdem die beiden Telle 17 und 18 des 

Ladetisches 10 in Jhre offene Stellung verfahren 
worden sind, weist der Hubrahmen 14 im Bereich 
oberhalb der Palette eine freie Zone auf. so daB 
sich der Hubrahmen 14 mit dem Ladetisch 10 

35 wieder urn den Sackstapei auf der Palette he rum 
absenken kann, urn eine neue Sackiage aus dem 
Sackspeicher 4 aufzunehmen. 

Altemetrv zu dem zweiteilig ausgebiideten 
Ladetisch 10 kann auch ein einteliiger Ladetisch 

40 vorgesehen sein, der dann im wesentiichen wie der 
grfiBere erste Teil 17 des dargestellten Ladetisches 
10 ausgebildet wdre. Bn einteliiger Ladetisch weist 
den Vorteii auf, daB kein Schieber 21 ndtig wird, 
um die Sackiage von dem ersten Teil des Ladeti- 

45 sches auf den zweiten Teil zu schieben. Dies ist 
insbesondere dann von Vorteii, wenn empfindliche 
Sdcke, d. h. mit einem besonders flieBfdhigen In- 
haK oder mit einem schlechten Fullgrad, palettiert 
werden sollen. In diesen beiden Fdlien ndmlich 

so reagieren die Sdcke mit Verformungen sehr lelcht 
auf ein Anschieben oder AnstoBen von auBen. Der 
einteilige Ladetisch bewirkt ailerdings keine kon- 
kave Oberfldche des Sackstapeis. 

Altemativ zu dem dargestellten 

65 AusfOhrungsbeispiel kann der Sackspeicher 4 auch 
In mehrere Rollenfelder unterteirt sein, die getrennt 
voneinander angetrteben werden. In dem Fail 
kdmen keine Speicherrechen 8 zum Bnsatz, son- 
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dem die SScke warden auf den einzelnen Roilen- 
feidem positioniert, die dann abgeschaltet wQrden k 
wenn die Sacke Ihre Lage erreicht haben. Sobald 
eine komplette Sacktage zusam m sn gestellt worden 
ist, im dargestellten AusfOhrungsbeisptei etwa die 
Anordnung des FUnferverbundes, wOrden aile Rol- 
lenfeider angetrieban und dadurch wUrde die Sao 
klage auf den Ladetisch befSrdert werden kfinnen. 

Urn eine komplizierte Program mi erung fOr die 
Sackwendung 2 und die Querverteilung 3 zu umge- 
hen und die Ausbildung der Speicherrechen 8 ein- 
fach zu halten, kann die Palette auf einer urn 180° 
drehbaren Vorrichtung angeordnet seln, so daB im 
Bereich des Sackspeichers 4 ein immer gieiches 
Muster einer Sacktage zusammengestelrt wird, 
wobei der Verbund der einzelnen SacWagen auf 
der Palette sich dadurch ergibt, daB die Palette 
nach jeder neuen Sacktage um 180° gedreht wird 
und die n&chste Sacktage dementsprechend ver- 
bundartig auf die bestehenden Lagen aufgegaben 
wird. 



70 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, ge- 
kennzeichnet durch exzentrische oder nicht kreis- 
runde Roilen in der Rollenbahn, zumindest im Be- 
reich vor der Sackwendung (2). 

4. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der 
AnspruQche 1 bis 3. gekennzeichnet durch eine um 
180° drehbare Drehvom'chtung fOr die unter dem 
Ladetisch (10) angeordnete Palette. 



AnsprQche 

25 

1. Vorrichtung zum autometischen Palettieren 
von Sacken mit Mitteln zum Fordem, Wend en und 
Speichern der SScke. mit einem Ladetisch sowie 
mit einem Magazin fQr Leerpaletten und einer 
Palettentransporteinrichtung, gekennzetchnet durch so 

a) einen hinter der Sackwendung (2) an* 
geordneten Querverteiier (3) fOr die SScke, der 
quer zur Ffirderrichtung der SScke verfahrbar ist, 

b) eine im wesentfichen lineare Anordnung 

der einzelnen Komponenten hinterelnander auf as 
Rurniveau, 

c) eine Rollenbahn mit angetriebenen Roilen 
(5) zum Transport der SScke, 

(d) Vorrichtungen zum Anheben der SScke 
Ober den Wirkungsbereich der Roilen (5) beim 40 
Wenden (Wendekorb 8), Verteilen (Verteilerrechen 
7) und Speichern (Speicherrechen 8), 

e) Kontrolleinrichtungen (Sensoren 9) im Be- 
reich von und zusammenwirkend mit der Hebevor- 
richtung (Speicherrechen 8) Im Bereich des Sack- 4S 
speichers (4), 

f) einen zweiteiligen Ladetisch (10) in einem 
HubgerOst (12), dessen Hebebereicb zumindest 
von der Rollenbahn bis zur H5he des gewQnschten 
Sackstapels auf der Palette reicht und in dem der so 
Ladetisch (10) ISngsverfahrbar angeordnet ist 

g) eine Zentriervorrichtung (Schieber 21, 22; 
Zentrierieisten 23) Ober dem Ladetisch (10), die die 
SScke um ein vorgegebenes MaB verschiebt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 55 
net durch einen einteiligen Ladetisch im HubgerOst 
<12). 
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© Sackpalettierer. 

® 

2.1 Bei automatischen Vorrichtungen zum 
Palettieren von SScken warden die SScke oft an 
unerwOnschten Stellen gestaucht, was elne zu nie- 
drige Festlgkeit des spSteren Sackstapels zur Folge 
hat. Die bekannten Anlagen sind weiterhin oft - 
schlecht zugSngltch. Der neue Sackpalettierer sod 
mit einer gut zuganglichen Anlage einen Sackstapel 
mlt guter Festigkelt enaelen. 

2.2 In Verbindung mlt einem HubgerOst, wel- 
ches die einzelnen Sacklagen auf die zum Palettie- 
ren erforderliche Hfihe anhebt, wird eine im wesentii- 
chen auf Flumiveau befindiiche Anlage vorge- 
schlagen, deren einzele Komponenten linear hinter- 
einander angeordnet sin und bel der die Sacke 

p^aufier zum erzielen einer bewuJSt gew&htten Sack- 
^form nicht gestaucht werden. Statt durch AnschlSge 
wird die Bewegung der Sack durch ein Anheben der 

^ C8^l/a one Haiti WtrVi innchorfiirh der 
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Sficke aus dem Wirkungsbereich 
FSrdereinrichtung unterbrochen. 
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